| Kiihltunnel/Cooling Tunnel
- | Eine coole Losung/A "Cool" Solution

LK Kiihltunnel

Kiihltunnel in selbsttragender Modulbauweise zur Kiihlung von
Werkstiicken nach Bearbeitungs- und Waschprozessen. Leistungsbereich
1 bis 100 kW.

Wahlweise Ausfiihrung mit luft- oder wassergekiihlter Kiltemaschine
Temperatur der Werkstiicke regelbar zwischen 10°C und 40°C

Luftfilter im Kreislauf integriert

Features

Teile kdnnen sofort nach Waschprozess vermessen werden

Teile kénnen nach Warmeeintrag durch Bearbeitung ohne
Abkiihlpause gehandelt werden

Keine Staubablagerung auf frisch gereinigten Teilen

Alle Transporteinrichtungen durch modularen Aufbau integrierbar

LK Cooling Tunnel

Cooling tunnel in modular design to cool work-pieces after machi-
ning or after cleaning processes. Cooling capacity from 1 to 100 kW

Optional cooling with air- or water-cooled system

Work-piece temperature at output can be controlled between
10 degree C and 40 degree C

Integrated air filtration system

Features

Parts can be dimensionally inspected immediately after
washing/cleaning operations

Part can be handled at ambient temperature immediately after
a process involving heat without delay or holding time

No contamination during cool-down period

The modular cooling tunnel can be incorporated into
a conveyor system



LK - Kiihltunnel in Sonderausfiihrung LK — Custom-Designed Cooling Tunnel with
mit wassergekiihlter Kaltemaschine Water-Based Cooling System
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Eine coole Losung: A "Cool” Solution:
Erhéhung der Produktions-Stiickzahlen durch eine Reduzierung der Increase production by reducing cool-down time of parts to
Abkiihlzeit auf wenige Minuten a few minutes
Wartezeiten vor der Priifung oder Weiterbearbeitung der Teile entfallen Parts holding time before inspection or for the next operation
Gewinnung von Produktionsfliche, da Produktionsteile zum Abkiihlen is eliminated
nicht zwischengelagert werden miissen. Reduction of production space since parts need holding time to cool
Schutz vor nachtraglicher Verschmutzung bei der Abkiihlung der Teile Prevention of contamination by eliminating cool down time
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Anwendungsbeispiel: How one customer used this "cool" solution:
Abkiihlung von Zahnstangen aus Stahl nach Waschvorgang Cool down of gear racks made of steel after cleaning and
Eintrittstemperatur Werkstiick: 50° C washing operation
Austrittstemperatur Werkstiick = Umgebungstemperatur Temperature of parts going into the cooling tunnel is
. N 50 d C or 148 degrees F
Temperaturregelung in Abhangigkeit von der Umgebungstemperatur egrees o 9
Filtration der Kiihiluft im Kiihltunnel Parts exiting from cooling tunnel are at room temperature
e o g : ; Te t | can be set to desired tunnel exit temperature
Verschluss der Werkstiick Ein- und Austrittséffnungen mit automatischen SMperailTe: SoIpL AL SETpkalle P
: ; Filtration of cool-down air i li |
Hubtoren zur Verminderung von Schmutzeintrag und Spaltverlusten e b e A Seclli e
Automatic lift gates at both ends of tunnel reduce contamination and
clearance loss while parts are cooled
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